\n3 ! Michell
\ Bearings

6 Segment-Ring

Wichtigste Merkmale

Axialverstellung mit einer Kombination aus Ausgleichsscheiben und
Abstandsbuchsen, auf die erforderliche Dicke fertiggestellt

Spezielle Segmenthandhabung mit versetzten oder mittigen Kipppunkten je nach

Drehrichtung
Instrumentierung zur Ferniberwachung der Lagerleistung
Geflutete oder gezielte “verlustarme” Schmieralternativen.

8 Segment- und 11 Segmentmengensatze kdnnen ausgeglichen werden, um eine
Fehlausrichtung der Welle auszugleichen

Beispiel: 08136 NFR/HB1

Referenzcodes fur Axiallager

1

2

5

7

Anzahl der
Kippsegment
in Vollring

Kippsegmentanschlag

KippsegmentgroBe
(ca. Breite in mm)

Shaft Dia

Detail Kombination Druckring und Welle

Halteringform

N

Normal- oder
Standardform
(alle Lager

in diesem
Katalog)

E
Ausgleichssegmente
montiert (in diesem
Katalog nicht gezeigt)

Schmieranordnung

F
Geflutete
Schmierung

Gerichtete
oder
“verlustarme”
Schmierung

i -

Segmenthandhabung/
Kipppunktposition

L
Links (gegen
Uhrzeigersinn)

R
Rechts (im
Uhrzeigersinn)

(o
Mittiger
Kipppunkt

Anschlagstift in kleinen Druckringen

Haltering

H
Geteilt (in
Halften)

w
Ganz
gelassen

Mit oder ohne einstellbaren
Abstandsbuchsen

A
Ohne Abstandsbuchsen

B
Mit Abstandsbuchsen oder
Distanzscheiben

B1

Mit dicker Stahlabstandsbuchse
fur die Endbearbeitung durch den
Kunden wahrend der Installation

B2
Als ,B1*inkl. Ausgleichsscheiben
zum Einstellen

Bs
Mit fertig bearbeiteter
Stahlabstandsbuchse

Ba
Als “B3” inkl. Ausgleichsscheiben zum
Einstellen

Anschlagfeder in grofken Druckringen
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Technische Informationen

& . Ringanschlag fur ganze glatte Druckringe Ringanschlag fur geteilten und glatten Ring
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Druckring fur ,verlustarme® Glatter Druckring mit Mit Ab dsbuch Stif Fed
it Abstandsbuchse tift eder
Anwendung Abstandsbuchse

Ringanschlag fiir ,ganze*
) und ,,glatte“ Druckringe
Max. Axiallast

s tri Max. Druckflach Axialspiel oder ,verlustarme*
€gmentring | wellendurchm. rucmmac € ;(:isas:,:f PIE G

Ringanschlag fiir ,geteilte* und ,glatte“ Druckringe

Versatz 4 Stift oder

Mittig kN

kN Feder

20 1,692 4.9 4.6 447 0.20 59 228 71.44 54 32 1588 32 4 4 24 62 215 1 0.4 3.2 Bi5 4 214 PIN 82 | &l | 385 8 3.0 6.5
24 2,424 7.5 71 541 0.25 7 285 82.55 62 38 17.46 3.2 5 4 31 74 27 13 0.4 4.0 4 5 26.2 PIN 4.0 4 4.8 8 4.0 7.0
m 28 3,510 1.9 11 64.4 0.25 84 352 98.43 75 44 19.05 3.2 5 55 38 88 32 16 04 4.8 5 5.8 30.2 PIN 438 5 5.3 10 4.0 7.0
31 440 14.9 13.9 701 0.30 92 369 10795 83 51 2064 438 6 55 40 95 35 17 0.4 4.8 5 5.8 333 PIN 4.8 5 53 " 4.0 8.0
34 4,920 17.8 16.7 76.4 0.30 100 409 115.89 92 54 2223 438 6 65 45 105 38 19 04 5.6 6 6.5 36.6 PIN 5.6 6 6.4 12 4.0 8.5
36 5,820 215 20.0 84.2 0.30 110 457 12700 98 60 2381 438 6 65 50 13 43 21 0.8 5.6 6 6.5 397 PIN 5.6 6 6.4 12 45 9.0
40 6,960 26.4 246 90.9 0.35 119 485 13970 105 67 2540 438 6 75 54 122 46 22 08 6.4 7 75 42.9 PIN 6.4 7 7.2 13 45 o5
44 8,436 326 305 99.3 0.35 130 530 14764 14 67 2699 438 6 75 58 134 51 25 08 79 8 9 46.0 PIN 79 8 9 13 55 9.5
48 10,020 394 369 1093 035 143 588 16510 124 79 2858 48 7 95 65 146 56 27 08 79 8 9 508 PIN 79 8 9 1 55 95
52 12,120 48.8 45.0 18.2 0.40 155 624 17939 137 89 3175 438 7 95 70 159 61 30 08 9.5 8 10.5 55.6 PIN 9.5 8 103 16 5.5 12.0
57 14,280 591 53.0 128.0 0.40 168 673 19368 146 95 3493 64 8 95 75 171 66 32 08 G5 8 10.5 60.3 PIN G15 8 103 16 515 15.0
m 62 16,920 711 63.0 140.5 0.40 184 749 20955 159 105 38.10 6.4 10 M5 84 189 72 37 0.8 1n1 8 125 66.7 PIN 11 8 12 19 6 15.0
67 20,100 84.4 76.0 152.7 0.50 200 815 22860 175 1M 4128 64 10 M5 90 203 79 38 08 11 8 12.5 7.4 PIN 11 8 12 19 6 17.5
74 24,000 100.8 92.0 1677 0.50 219 90.9 24765 194 124 4445 64 n 13.5 100 224 87 43 0.8 127 10 14 79.4 PIN 127 10 135 22 7 17.5
80 28,980 1217 112.0 183.4 0.50 240 984 26670 213 137 4763 64 1 135 MO 243 97 48 08 127 10 14 87.3 PIN 127 10 135 22 7 20.0
88 34,620 145.4 134.0 199.2 0.50 261 106.0 29210 232 149 508 6.4 1 135 M8 265 104 53 08 127 10 14 95.3 KEY 159 286 56 17 8 21.0
95 41,220 173.0 160.0 218.6 0.60 286 175 31750 251 162 5715 64 13 15 130 289 116 56 0.8 159 13 17.5 103.2 KEY 159 318 5.6 17 9 24.0
105 48,600 204.0 190.0 236.3 0.60 310 1248 34290 270 178 6033 6.4 13 15 140 315 123 64 08 191 13 21 127 KEY 191 318 6.4 20 9 27.0
12 59,400 250.0 232.0 2595 0.60 340 1382 37148 295 194 6668 95 14 17 153 343 136 67 0.8 191 13 21 122.2 KEY 191 381 6.4 20 9 31.0
m 127 69,600 292.0 270.0 2815 0.60 369 1495 40640 314 222 7303 95 16 18 165 375 147 76 08 191 13 21 133.4 KEY 191 381 6.4 20 10 35.0
m 135 83,400 350.0 325.0 307.5 0.70 403 163.5 44133 356 229 7938 95 16 9 180 410 160 79 15 222 16 24 1461 KEY 191 445 64 20 10 40.0
m 150 98,040 412.0 382.0 334.9 0.70 439 1776 48260 387 251 8573 127 17 22 195 447 174 92 15 254 16 27 158.8 KEY 222 445 8 23 10 43.0
m 160 118,200 496.0 460.0 365.5 0.70 479 1944 52388 419 267 92.00 127 19 27 213 486 190 95 15 254 16 27 171.5 KEY 222 508 8 23 10 45.0
’1‘ MEHR 13 22 41 65
ALS MaRe sind in Millimetern. Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.
“F” BIS UND Michell Bearings behalt sich das Recht vor, die Konstruktion ohne Voranktindigung zu &ndern.
MIT 22 a4 65 92

+TOLERANZ +0.010 +0.013 +0.020 +0.020
-0.030 -0.043 -0.071 -0.071




8 Segment-Ring

Wichtigste Merkmale

Axialverstellung mit einer Kombination aus Ausgleichsscheiben und
Abstandsbuchsen, auf die erforderliche Dicke fertiggestellt

Spezielle Segmenthandhabung mit versetzten oder mittigen Kipppunkten je nach

Drehrichtung
Instrumentierung zur Ferniberwachung der Lagerleistung
Geflutete oder gezielte “verlustarme” Schmieralternativen.

8 Segment- und 11 Segmentmengensatze kdnnen ausgeglichen werden, um eine
Fehlausrichtung der Welle auszugleichen

Kippsegmentanschlag

Referenzcodes fur Axiallager

Beispiel: 08136 NFR/HB1

\[@/

'Michell
Bearings

1

2

5

7

Anzahl der
Kippsegment
in Vollring

Detail Kombination Druckring und Welle

KippsegmentgroBe
(ca. Breite in mm)

Shaft Dia

Halteringform

N

Normal- oder
Standardform
(alle Lager

in diesem
Katalog)

E
Ausgleichssegmente
montiert (in diesem
Katalog nicht gezeigt)

Schmieranordnung

F
Geflutete
Schmierung

Gerichtete
oder
“verlustarme”
Schmierung

i -

Segmenthandhabung/
Kipppunktposition

L
Links (gegen
Uhrzeigersinn)

R
Rechts (im
Uhrzeigersinn)

(o
Mittiger
Kipppunkt

Anschlagstift in kleinen Druckringen

Haltering

H
Geteilt (in
Halften)

w
Ganz
gelassen

Anschlagfeder in grofken Druckringen

Mit oder ohne einstellbaren
Abstandsbuchsen

A
Ohne Abstandsbuchsen

B
Mit Abstandsbuchsen oder
Distanzscheiben

B1

Mit dicker Stahlabstandsbuchse
fur die Endbearbeitung durch den
Kunden wahrend der Installation

B2
Als ,B1*inkl. Ausgleichsscheiben
zum Einstellen

Bs
Mit fertig bearbeiteter
Stahlabstandsbuchse

Ba
Als “B3” inkl. Ausgleichsscheiben zum
Einstellen
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Druckring fir ,verlustarme®
Anwendung

Glatter Druckring mit
Abstandsbuchse

Mit Abstandsbuchse Ohne Abstandsbuchse Stift Feder

Ringanschlag fiir ,ganze“
und ,,glatte“ Druckringe oder
wverlustarme* Druckringe

Ringanschlag fiir ,,geteilte“ und ,,glatte“ Druckringe

Max. Axiallast

Segmentring
Ref.

08012
08014
08017
08020

08026
08028
08031
08034
08037
08040
08044
08048
08052
08057
08061
08068
08074
08061
08089
08097
08105

N
w

08136

Max.
Wellendurchm.

Druckflache
mm?

1120
1,568
2,256
3,232
4,680
5,520
6,560
7,760
9,280
11,248
13,360
16,160
19,040
22,560
26,800
32,000
38,640
46,160
54,960
64,800
79,200
92,800
111,200
130,720
157,600

Versatz
kN

278
416
6.5
10.0
15.8
19.8
23.8
28.6
35.2
43.4
525
651
78.8
94.8
12.6
134.4
162.3
193.9
231.0
272.0
333.0
390.0
467.0
549.0
662.0

2.43
378
61
9.4
147
18.5
223
26.7
329
407
493
60.0
70.8
84.0
102.0
122.5
149.0
179.0
213.0
253.0
309.0
362.0
434.0
510.0
615.0

MPD (ca.)
419
497
5015
69.4
84.6
911
99.3
101
119.6
129.9
140.9
153.5
1681
183.5
201.5
219.5

238.0
259.4
2837
307.0
335.0
365.6
402.3
4372
478.5

0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.35
0.35
0.35
0.40
0.40
0.40
0.50
0.50
0.50
0.50
0.60
0.60
0.60
0.60
0.70
0.70
0.70

525
62
74.5
875
105
14
124
137
149
162
176
192
210
229
251
273
297
324
354
384
419
457
502
546
597

II

276
33
589

45.8

57.2
60
66
74

79.9

86.6

934

101.3

m.3

1221

134.9

147.6

158.3
1721
188.9
202.6
2212
241.9
267.6
2901
318.6

63.50
73.03
8573
101.60
120.56
13018
139.70
152.40
168.28
180.96
196.85
215.90
234.95
254.00
279.40
301.63
323.85
355.60
38418
415.93
454.03
495.30
539.75
584.20
64135

51
60
70
81
95
105
13
125
135
149
162
178
191
206
229
244
270
292
321
346
378
M6
448
489
533

32

38
48
56
70
73
81
87
97
105
17
127
140
149
165
181
194
216
232
257
276
302
888
362
394

28 54

12.70 3.2 3 2.5 26.5
14.29 3.2 4 2.5 34 64 32
15.88 3.2 4 4 40.5 76 38
17.46 3.2 5 4 48 920 43
19.05 3.2 5 5.5 59 108 54
20.64 4.8 6 55 63 17 58
22.23 4.8 6 6.5 69 127 64
23.81 4.8 6 6.5 78 140 70
25.40 4.8 6 75 85 152 76
26.99 4.8 6 75 92 165 84
28.58 4.8 6 9.5 100 179 92
3175 4.8 7 9.5 109 195 100
34.92 6.4 8 9.5 19 213 10
3810 6.4 10 1.5 130 232 119
41.28 6.4 10 1.5 144 254 132
44 45 6.4 1" 13.5 157 276 141
47.63 6.4 1" 13.5 169 300 156
50.80 9.5 1" 13.5 182 327 170
5715 9.5 13 15 202 357 187
60.33 9.5 13 15 216 391 200
66.68 9.5 14 17 236 425 219
73.03 9.5 16 18 258 464 240
79.38 127 17 19 285 508 264
85.73 127 17 22 308 552 287
92.08 127 19 27 338 603 314
T MEHR 13 22 41 65
ALS
FES L a e e
-TOLERANZ +0.010 +0.013 +0.020 +0.020
-0.030 -0.043 -0.071 -0.07

7

0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

127
127
15.9
15.9
191
191
222
222
254
254
28.6

35 4
4

5 5.8
5 5.8
6 6.5
7 75
7 75
7 75
8 9

8 9

8 9

8 10.5
8 10.5
8 12,5
10 14
10 14
13 17.5
13 17.5
13 21

13 21

16 24
16 24
16 27
16 27
19 31

20.6 PIN 3.2
24.6 PIN 4.0
29.4 PIN 4.8
341 PIN 4.8
41.3 PIN 4.8
44.5 PIN 6.4
48.4 PIN 6.4
53.2 PIN 6.4
579 PIN 7.9
63.5 PIN 7.9
69.9 PIN 7
76.2 PIN 9.5
82.6 PIN 15
88.9 PIN 11
98.4 PIN 127

106.4 KEY

115.9 KEY

127.0 KEY

1381 KEY

150.8 KEY

163.5 KEY

179.4 KEY

195.3 KEY

2127 KEY

231.8 KEY

0 0 0 0 00 00 N N N o o o >

(S

10.3
10.3

13.5

3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.5
4.5
55
515
55
515
6
6
15.9 254 5.6 17 7
159 286 5.6 17 7
15.9 286 5.6 17 8
15.9 31.8 5.6 17 9
191 31.8 6.4 20 9
191 381 6.4 20 9
191 381 6.4 20 10
222 445 8 23 10
222 445 8 23 10
222 508 8 23 10

MaRe sind in Millimetern. Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie weitere Informationen bendétigen.

Michell Bearings behalt sich das Recht vor, die Konstruktion ohne Vorankiindigung zu @ndern.

10.0
10.5
1.0
1.0
1.0
12.0
15.0
15.0
17.5
17.5
20.0
21.0
24.0
27.0
31.0
35.0
40.0
43.0
45.0



11 Segment-Ring

Wichtigste Merkmale

Axialverstellung mit einer Kombination aus Ausgleichsscheiben und
Abstandsbuchsen, auf die erforderliche Dicke fertiggestellt

Spezielle Segmenthandhabung mit versetzten oder mittigen Kipppunkten je nach

Drehrichtung
Instrumentierung zur Ferniberwachung der Lagerleistung
Geflutete oder gezielte “verlustarme” Schmieralternativen.

8 Segment- und 11 Segmentmengensatze kdnnen ausgeglichen werden, um eine
Fehlausrichtung der Welle auszugleichen

Kippsegmentanschlag

Referenzcodes fur Axiallager

Beispiel: 08136 NFR/HB1

\[‘,{3?" Michell
)

Bearings

1

2

5

7

Anzahl der
Kippsegment
in Vollring

Detail Kombination Druckring und Welle

KippsegmentgroBe
(ca. Breite in mm)

Shaft Dia

Halteringform

N

Normal- oder
Standardform
(alle Lager

in diesem
Katalog)

E
Ausgleichssegmente
montiert (in diesem
Katalog nicht gezeigt)

Schmieranordnung

F
Geflutete
Schmierung

Gerichtete
oder
“verlustarme”
Schmierung

i -

Segmenthandhabung/
Kipppunktposition

L
Links (gegen
Uhrzeigersinn)

R
Rechts (im
Uhrzeigersinn)

(o
Mittiger
Kipppunkt

Anschlagstift in kleinen Druckringen

Mit oder ohne einstellbaren

L I Abstandsbuchsen

H
Geteilt (in
Halften)

A
Ohne Abstandsbuchsen

B
Mit Abstandsbuchsen oder
Distanzscheiben

B1

Mit dicker Stahlabstandsbuchse
fur die Endbearbeitung durch den
Kunden wahrend der Installation

w
Ganz
gelassen

B2
Als ,B1*inkl. Ausgleichsscheiben
zum Einstellen

Bs
Mit fertig bearbeiteter
Stahlabstandsbuchse

Ba
Als “B3” inkl. Ausgleichsscheiben zum
Einstellen

Anschlagfeder in grofken Druckringen
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& . Ringanschlag fur ganze glatte Druckringe Ringanschlag fur geteilten und glatten Ring
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Druckring fir ,verlustarme® Glatter Druckring mit Mit Abstandsbuch Ohne Abstandsbuch Stift Fed
i standsbuchse ne Abstandsbuchse i eder
Anwendung Abstandsbuchse

Ringanschlag fiir ,,ganze*
und ,,glatte“ Druckringe
oder ,verlustarme* Ringanschlag fiir ,geteilte“ und ,,glatte“ Druckringe
Druckringe
Max. Axiallast °
Max. Max.
Wellendurchm. | Wellendurchm. Druckflache | Versatz | Mittig Axialspiel

mm mm mm? kN kN gesamt F (] H Vv

40 1,540 3.82 3.34 576 0.20 68.5 44 7779 67 48 12.70 3.2 3 25 445 70 M 7 0.4 a2 8i5 4 28.6 PIN 3.2 Bi5 3.8 6 3.0 5.0

48 2156 57 52 66.8 0.20 79.5 51 92.08 78 56 14.29 3.2 4 25 52 83 48 9 0.4 4.0 4 5 333 PIN 4.0 4 4.8 7 3.0 6.5
56 3,102 8.98 8.4 79.9 0.20 €55 60.5 Mma3 90 68 15.88 3.2 4 4 62 97 57 10 0.4 4.8 5 5.8 397 PIN 4.8 5 5.3 8 3.0 6.5
68 4,444 13.8 13.0 957 0.25 14 73 13018 108 83 17.46 3.2 5 4 75 17 70 13 0.8 4.8 5 58 476 PIN 4.8 5 53 9 4.0 7.0
m 80 6,435 21.8 20.3 14.0 0.25 135 88 152.40 129 97 20.64 4.8 6 515 91 138 84 16 0.8 5.6 6 6.5 56.4 PIN 5.6 6 6.4 il 4.0 85
m 87 7,590 27.25 254 124.4 0.30 148 95 168.28 138 106 22.23 4.8 6 55 98 151 92 17 0.8 6.4 7 75 61 PIN 6.4 7 7.2 1 4.0 9.5
m 96 9,020 327 307 136.5 0.30 162 105 180.98 154 116 23.81 4.8 6 6.5 109 165 102 19 0.8 6.4 7 75 67 PIN 6.4 7 7.2 13 4.0 10.0
m 105 10,670 39.4 367 147.3 0.30 175 13 196.85 164 125 25.40 4.8 6 6.5 n7 178 10 21 0.8 7.9 8 9 72 PIN 7.9 8 9 13 45 10.5
m 15 12,760 48.4 452 160.6 0.35 191 123 21273 178 140 26.99 4.8 7 75 128 194 19 22 0.8 7.9 8 9 79 PIN 7.9 8 9 13 4.5 1.0
125 15,466 597 56.0 176.9 0.35 210 136 234.95 197 152 28.58 6.4 7 7.5 41 213 132 25 0.8 9.5 8 10.5 87 PIN 9.5 8 10.3 13 55 1.0
m 135 18,370 72.2 67.8 192.8 0.35 229 148 254.00 216 165 3016 6.4 7 9.5 155 232 144 27 0.8 9.5 8 10.5 95 PIN 9.5 8 10.3 14 515 1.0
m 148 22,220 89.6 82.4 2093 0.40 249 160 279.40 235 184 3175 6.4 7 9.5 168 252 157 30 0.8 9.5 8 10.5 105 PIN 9.5 8 10.3 14 55 12.0
160 26,180 108.4 974 2277 0.40 271 174 301.63 254 197 34.93 6.4 8 €5 180 275 7 32 0.8 11 8 12.5 13 PIN 11 8 12 17 515 15.0
m 175 31,020 130.3 116.0 2481 0.40 295 190 323.85 276 213 3810 6.4 8 1.5 198 298 187 35 0.8 127 10 14 122 KEY 15.9 22.2 5.6 17 6.0 15.0
192 36,850 154.8 140.0 273.0 0.50 324 210 355.60 308 232 41.28 o5 10 1.5 220 327 206 38 0.8 15.9 13 17.5 135 KEY 15.9 22.2 5.6 17 6.0 17.5
m 210 44,000 184.8 168.0 296.9 0.50 352 229 38418 330 254 44.45 9.5 10 13.5 240 356 224 43 0.8 15.9 13 17.5 146 KEY 15.9 254 5.6 17 7.0 17.5
230 53,130 223.2 205.0 323.2 0.50 384 248 415.93 359 283 47.63 Ol5) 10 13.5 260 391 24 48 1.5 15.9 13 17.5 160 KEY 191 28.6 6.4 20 7.0 20.0
250 63,470 266.6 245.0 3525 0.50 419 270 454.03 394 305 50.80 9.5 13 13.5 282 425 264 51 1.5 191 13 21 175 KEY 191 28.6 6.4 20 8.0 21.0
m 270 75,570 317.0 294.0 384.6 0.60 457 295 495.30 425 337 5715 €15 13 15 308 464 289 56 1.5 191 13 21 191 KEY 191 31.8 6.4 20 9.0 24.0
295 89,100 374.0 347.0 418.6 0.60 498 320 539.75 467 365 60.33 9.5 16 15 334 505 314 60 15 22.2 16 24 208 KEY 22.2 31.8 8 23 9.0 27.0
325 108,900 457.0 425.0 4594 0.60 546 352 584.20 505 403 66.68 oI5} 16 17 367 552 346 67 1.5 22.2 16 24 227 KEY 22.2 381 8 23 9.0 31.0
m 355 127,600 536.0 498.0 499.8 0.60 594 383 641.35 552 438 73.03 9.5 16 18 400 600 376 73 1.5 254 16 27 248 KEY 254 445 10 26.2 10.0 35.0
m 385 152,900 642.0 596.0 554.3 0.70 647 417 69215 600 476 79.38 127 17 19 435 653 410 79 1.5 28.6 19 31 269.9 KEY 381 445 127 39 10.0 40.0
420 179,740 755.0 700.0 593.9 0.70 706 455 755.65 651 524 85.73 127 17 22 473 714 447 86 1.5 31.8 19 33 2937 KEY 381 445 127 39 10.0 43.0
m 460 216,700 910.0 845.0 6471 0.70 769 496 825.50 m 568 92.08 127 19 27 515 779 487 95 1.5 34.9 26 37 3191 KEY 445 50.8 15.9 45 10.0 45.0

T o n 22 2 65
“E" UP TO AND Malke sind in Millimetern. Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie weitere Informationen benétigen.
INC. 22 4 65 92 Michell Bearings behalt sich das Recht vor, die Konstruktion ohne Vorankiindigung zu andern.

TOLERANCE +0.010 +0.013 +0.015 +0.020
-0.030 -0.043 -0.056 -0.071




14 Segment-Ring

Wichtigste Merkmale

Axialverstellung mit einer Kombination aus Ausgleichsscheiben und
Abstandsbuchsen, auf die erforderliche Dicke fertiggestellt

Spezielle Segmenthandhabung mit versetzten oder mittigen Kipppunkten je nach

Drehrichtung
Instrumentierung zur Ferniberwachung der Lagerleistung
Geflutete oder gezielte “verlustarme” Schmieralternativen.

8 Segment- und 11 Segmentmengensatze kdnnen ausgeglichen werden, um eine
Fehlausrichtung der Welle auszugleichen

Kippsegmentanschlag

Referenzcodes fur Axiallager

Beispiel: 08136 NFR/HB1

\fg'g?" Michell
)

Bearings

1

2

5

7

Anzahl der
Kippsegment
in Vollring

Detail Kombination Druckring und Welle

KippsegmentgroBe
(ca. Breite in mm)

Shaft Dia

Halteringform

N

Normal- oder
Standardform
(alle Lager

in diesem
Katalog)

E
Ausgleichssegmente
montiert (in diesem
Katalog nicht gezeigt)

Schmieranordnung

F
Geflutete
Schmierung

Gerichtete
oder
“verlustarme”
Schmierung

i -

Segmenthandhabung/
Kipppunktposition

L
Links (gegen
Uhrzeigersinn)

R
Rechts (im
Uhrzeigersinn)

(o
Mittiger
Kipppunkt

Anschlagstift in kleinen Druckringen

Mit oder ohne einstellbaren

L I Abstandsbuchsen

H
Geteilt (in
Halften)

A
Ohne Abstandsbuchsen

B
Mit Abstandsbuchsen oder
Distanzscheiben

B1

Mit dicker Stahlabstandsbuchse
fur die Endbearbeitung durch den
Kunden wahrend der Installation

w
Ganz
gelassen

B2
Als ,B1*inkl. Ausgleichsscheiben
zum Einstellen

Bs
Mit fertig bearbeiteter
Stahlabstandsbuchse

Ba
Als “B3” inkl. Ausgleichsscheiben zum
Einstellen

Anschlagfeder in grofken Druckringen




Druckring fir ,verlustarme®
Anwendung

gD

Technische Informationen

g B

Glatter Druckring mit
Abstandsbuchse

IA

MPD

gcC

Ringanschlag fur ganze glatte Druckringe

Mit Abstandsbuchse

@ U Bohrung

P.C. Rad.

Ohne Abstandsbuchse

\ I}E

Michell
Bearings

Ringanschlag fur geteilten und glatten Ring

Stift

| @ S @ S stift

Gehéuseverbindung

Z1 RE1 Aussparung

Z2 RZ2 AUSSPARUNG

| W KW FEDER

T

Feder

~— Gehéauseverbindung

Ringanschlag fiir ,ganze*
und ,,glatte“ Druckringe oder Ringanschlag fiir ,,geteilte“ und ,glatte* Druckringe
Max. Axiallast . wverlustarme“ Druckringe
Mittig IIIIIIIIIIII
L kN 3 \"
14012 55 1,960 4.87 4.25 71.3 0.20 82.5 €152 12.70 3 58.5 7 0.4 3.2 Bi5 4 457 PIN 3.2 315 3.8 6 3.0 5.0

65 2,744 7.27 6.6 85.5 0.20 98.5 70 M43 97 75 14.29 3.2 3 25 7 100 68 9 0.4 4.0 4 42.9 PIN 4.0 4 4.8 7 3.0 6.5
78 3,948 1.4 10.7 101.0  0.20 17 82 13018 14 89 15.88 3.2 4 4 84 121 80 10 0.8 4.8 5 5.8 50.8 PIN 4.8 5 5.3 8 3.0 6.5
m 92 5,656 17.5 16.5 119.3 0.25 138 97 152.40 137 105 19.05 4.8 5 4 99 141 95 13 0.8 5.6 6 6.5 60.3 PIN 5.6 6 6.4 10 4.0 8.5
110 8,190 277 26.0 1434 025 165 18 18415 159 127 20.64 4.8 5 5.9 120 168 14 16 0.8 6.4 7 75 7.4 PIN 6.4 7 7.2 10 4.0 8.5
m 120 9,660 347 324 1568 0.30 181 128 200.03 175 137 22.23 4.8 5 55 131 184 125 17 0.8 79 8 9 77.8 PIN 7.9 8 9 10 4.0 9.5
130 1480 416 390 1709 030 197 140 21908 191 152 2381 48 6 65 144 200 137 19 08 79 8 9 87 PN 79 8 s 1 40 100
m 142 13,580 501 46.7 185.6 0.30 214 152 23813 210 165 25.40 4.8 6 6.5 155 217 149 21 0.8 9.5 8 10.5 937 PIN 9.5 8 10.3 13 4.5 10.5
m 155 16,240 61.6 Be | 2089 | 05 235 167 26035 225 181 26.99 6.4 6 7.5 172 238 164 22 0.8 15 8 10.5 101.6 PIN S15 8 10.3 13 4.5 1.0
170 19,684 76.0 71.3 2231 0.35 257 183 282.58 248 197 28.58 6.4 6 75 188 260 179 24 0.8 11 8 125 M1 PIN 1na 8 12 13 55 1.5
182 23,380 91.9 86.3 2419 035 279 198 30798 267 216 3175 6.4 6 Ol5 205 283 195 27 0.8 11 8 12.5 120.7 PIN 11 8 12 15 5.5 12.5
200 28,280 1140 105.0 2643 040 305 216 33338 292 235 3493 6.4 8 9.5 224 308 213 30 0.8 12.7 10 14 131.8 KEY 15.9 222 5.6 17 55 15.0
220 33320 1380 1240 2876 040 332 235 36195 318 254 3810 64 10 95 243 335 232 32 08 127 10 14 1429 KEY 159 222 56 17 55 180
m 240 39,480 165.8 1470 3139 040 362 257 39370 352 276 41.28 9.5 " 1.5 264 365 254 35 0.8 15.9 13 17.5 157.2 KEY 15.9 222 5.6 17 6 18.0
260 46,900 1970 178.0 3418 0.50 394 280 42545 378 302 4445 €5 " 1.5 289 400 273 38 1.5 15.9 IS 17.5 169.6 KEY 191 254 6.4 20 6 20.0
m 285 56,000 2352 2140 3756 0.50 432 309 46355 416 327 47.63 9.5 13 135 319 438 302 43 1.5 191 13 21 185.7 KEY 191 254 6.4 20 7 20.0
310 67620 2840 2610 4077 0.50 470 334 50165 451 362 50.80 G185 13 13.5 345 476 327 48 1.5 191 13 21 2032  KEY 191 28.6 6.4 20 7 23.0
340 80,780 339.0 313.0 4458 0.50 514 365 54610 495 394 5398 9.5 13 135 377 521 359 51 1.5 22.2 16 24 2223  KEY 222 31.8 8 23 8 24.0
370 96180 4040 3740 4838 060 558 396 59690 533 432 6033 95 14 15 409 565 391 54 15 222 16 24 2413  KEY 22 349 8 23 9 270
400 113,400 476.0 4420 5286 0.60 610 432 64770 584 470  66.68 9.5 16 15 446 616 425 60 1.5 254 16 27 2635  KEY 222 381 8 23 9 33.0

A

MEHR 13 22 4 65
ALS
B — MaRe sind in Millimetern. Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.
MIT 22 41 65 92 Michell Bearings behélt sich das Recht vor, die Konstruktion ohne Vorankiindigung zu &ndern.
-TOLERANZ  +0.010 +0.013 +0.015 +0.020
-0.030 -0.043 -0.056 -0.07




18 Segment-Ring

Wichtigste Merkmale

Axialverstellung mit einer Kombination aus Ausgleichsscheiben und
Abstandsbuchsen, auf die erforderliche Dicke fertiggestellt

Spezielle Segmenthandhabung mit versetzten oder mittigen Kipppunkten je nach

Drehrichtung
Instrumentierung zur Ferniberwachung der Lagerleistung
Geflutete oder gezielte “verlustarme” Schmieralternativen.

8 Segment- und 11 Segmentmengensatze kdnnen ausgeglichen werden, um eine
Fehlausrichtung der Welle auszugleichen

Kippsegmentanschlag

Referenzcodes fur Axiallager

Beispiel: 08136 NFR/HB1

\M3
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Anzahl der
Kippsegment
in Vollring

Detail Kombination Druckring und Welle

KippsegmentgroBe
(ca. Breite in mm)

Shaft Dia

Halteringform

N

Normal- oder
Standardform
(alle Lager

in diesem
Katalog)

E
Ausgleichssegmente
montiert (in diesem
Katalog nicht gezeigt)

Schmieranordnung

F
Geflutete
Schmierung

Gerichtete
oder
“verlustarme”
Schmierung

i -

Segmenthandhabung/
Kipppunktposition

L
Links (gegen
Uhrzeigersinn)

R
Rechts (im
Uhrzeigersinn)

(o
Mittiger
Kipppunkt

Anschlagstift in kleinen Druckringen

Haltering

H
Geteilt (in
Halften)

w
Ganz
gelassen

Anschlagfeder in grofken Druckringen

Mit oder ohne einstellbaren
Abstandsbuchsen

A
Ohne Abstandsbuchsen

B
Mit Abstandsbuchsen oder
Distanzscheiben

B1

Mit dicker Stahlabstandsbuchse
fur die Endbearbeitung durch den
Kunden wahrend der Installation

B2
Als ,B1*inkl. Ausgleichsscheiben
zum Einstellen

Bs
Mit fertig bearbeiteter
Stahlabstandsbuchse

Ba
Als “B3” inkl. Ausgleichsscheiben zum
Einstellen
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Druckring fir ,verlustarme®
Anwendung

Technische Informationen

OE
IK

Glatter Druckring mit
Abstandsbuchse

g B

MPD
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Ringanschlag fur ganze glatte Druckringe

@ U Bohrung

Mit Abstandsbuchse

P.C. Rad.

Ohne Abstandsbuchse
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Ringanschlag fur geteilten und glatten Ring

| @S @ssiit
Z1 RE1 Aussparung

T |~— Gehéuseverbindung

Stift Feder

| W KW FEDER

Bearings

T

Z2 RZ2 AUSSPARUNG

~— Gehéauseverbindung

Ringanschlag fiir ,ganze“
und ,,glatte“ Druckringe oder

Ringanschlag fiir ,,geteilte“ und ,glatte“ Druckringe
wverlustarme“ Druckringe

Max. Axiallast Stift

oder

Max.
Segmentring | Wellendurchm.

Druck-

flache | Versatz P.C.

Mittig
R S S w X Y r 44 a b

Ref. mm kN kN H T V) rad Feder T \"
18012 72 2520 6.25 5.47 916 020 103 78.5 114.30 102 83 1429 3.2 4 25 79 105 76 7 0.4 4.0 4 5 46.0 PIN 4.0 4 4.8 7 3.0 6.5
18014 88 3528 9.35 8.5 1087 020 122 93.5 133.35 121 98 15.88 3.2 4 25 94.5 124 90 9 0.4 438 5 5.8 54.8 PIN 4.8 5 5.3 8 3.0 8.0
18017 105 5076 14.7 137 1297 020 146 m 161.93 143 17 1746 3.2 5 4 13 149 110 10 0.8 5.6 6 6.5 651 PIN 5.6 6 6.4 9 80 8.0
18020 125 7272 225 21.2 153.9 0.25 173 132 190.50 7 140 19.05 438 5 4 134 176 130 13 0.8 6.4 7 75 77.8 PIN 6.4 7 7.2 10 4.0 8.5
18023 148 10534 35.6 33.2 184.0 025 206 159 22543 203 165 2223 48 6 5.5 162 210 156 16 0.8 79 8 9 921 PIN 7.9 8 © " 4.0 10.0
18026 160 12420 44.6 41.6 1993 030 224 17 244.48 219 181 2381 438 6 5.5 175 227 168 17 0.8 79 8 9 1001 PIN 79 8 9 13 4.0 1.0
18028 175 14760 53.4 50.2 2174 030 244 187 266.70 241 197 2540 6.4 6 6.5 192 248 184 19 0.8 15 8 10.5 109.5 PIN G5 8 10.3 13 4.0 1.5
18031 193 17460 64.4 60.1 2380 030 267 205 288.93 260 216 2858 6.4 7 6.5 209 270 202 21 0.8 9.5 8 105 1191 PIN 9.5 8 10.3 15 45 14.0
18034 210 20880 791 73.9 2602 035 292 224 317.50 286 235 3016 64 7 7.5 229 295 221 22 0.8 11 8 125 130.2 PIN 11 8 12 15 4.5 14.5
18037 230 25308 977 91.6 2834 035 318 244 346.08 308 257 3175 6.4 8 7.5 249 321 240 24 0.8 11 8 125 1413 PIN 11 8 12 16 55 14.5
18040 255 30060 181 110.0 3082 035 346 265 374.65 337 279 3493 6.4 10 G15 272 349 262 27 0.8 127 10 14 154.0 KEY 159 222 5.6 17 515 15.5
18044 270 36360 146.5 134.8 3365 040 378 289 406.40 365 308 3810 6.4 10 9.5 297 381 286 30 0.8 127 10 14 168.3  KEY 15.9 254 5.6 17 55 18.5
18048 300 42840 177.4 159.0 3677 040 413 316 44450 406 330 4128 95 " 9.5 324 419 31 32 0.8 15.9 13 175 1842  KEY 159 254 5.6 17 55 21.0
18052 320 50760 213.2 189.0 4019 040 451 346 482.60 441 365 4445 095 " 1.5 355 457 340 35 0.8 15.9 13 175 2016  KEY 191 28.6 6.4 20 6.0 21.0
18057 855 60300 2533 229.0 4387 050 492 378 527.05 483 394 4763 95 13 1.5 387 498 37 38 0.8 191 13 21 2191 KEY 191 28.6 6.4 20 6.0 24.0
18061 380 72000 3024 276.0 4785 050 536 413 571.50 521 432 50.80 95 13 13.5 423 543 406 43 1.5 191 13 21 2381  KEY 222 318 8 23 7.0 24.0
18068 420 86940  365.2 335.0 5205 050 584 448 622.30 565 476 5398 95 14 13.5 459 591 441 48 1.5 222 16 24 KEY 222 318 8 23 7.0 26.0
T MEHR 13 22 41 65
ALS
" B'\I/ISITUND 22 a4 65 92
TOLERANZ +0.010 +0.013 +0.015 +0.020
-0.030 -0.043 -0.056 -0.071
MaRe sind in Millimetern. Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.

Michell Bearings behélt sich das Recht vor, die Konstruktion ohne Vorankiindigung zu &ndern.



